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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej jest zestaw wyrobéw do wykonywania ocieplen

scian zewnetrznych budynkéw systemem FOVEO TECH S, polegajacym na umocowaniu do

Istniejacych scian, od zewnatrz, warstwowego uktadu, skitadajacego sie z ptyt styropianowych,

warstwy zbrojone] wykonane] z zaprawy klejacej i siatki zbrojgcej oraz z wyprawy tynkarskiej i

opcjonalinie elewacyjne] powtoki malarskiej. Ptyty styropianowe mocowane sg za pomoca zaprawy

klejacej lub zaprawy klejgce] 1 tgcznikbw mechanicznych, w sposéb okreslony w projekcie

technicznym.

Producentem zestawu wyrobéw FOVEO TECH S jest Fabryka Farb i Lakierow ,Sniezka”
SA, 39-102 Lubzina 34 a.
Ocieplenia FOVEO TECH S wykonywane sg w siedmiu odmianach o symbolach S1, S2, S3,

o4, S5, SO 1S7, w sktad ktorych wechodzg nastepujgce wyroby:
Odmiana S1:

1)

2)

3)

4)

Zaprawa klejgca o zamiennie stosowanych nazwach handlowych Zaprawa Klejgca do
styropianu KS 10 lub Zaprawa Klejgca do styropianu KS 20 — do mocowania piyt
styropianowych do podtoza, dostarczana w postaci suche] mieszanki, ktorg przed
zastosowaniem nalezy zmieszac¢ z wodg w proporcji wagowej 100 : 20 + 22.

Zaprawa klejgca o zamiennie stosowanych nazwach handlowych Zaprawa Klejgca do
siatki KU 11 lub Zaprawa Klejgca do siatki KU 21 — do przyklejania ptyt styropianowych
do podioza oraz do wykonywania warstwy zbrojonej pod wyprawe tynkarska,
dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktérg przed zastosowaniem nalezy zmieszac z
wodg w proporcji wagowej 100 : 22 + 24,

Srodek gruntujacy o nazwie handlowej Podktad Gruntujacy PA 10 — do gruntowania
podtoza pod wyprawy tynkarskie, dostarczany w postaci gotowej do stosowania.
Mineralne zaprawy tynkarskie o nazwie handlowej Tynk Mineralny TM 10 — wytwarzane
w kilku odmianach, roznigcych sie wielkoscig uziarnienia wypetniacza, dostarczane w
postaci suche] mieszanki, ktorg przed uzyciem nalezy zarobi¢ z wodg w proporcji
wagowe] 100 : 18 + 22. Zaprawy sg produkowane w kolorze biatym lub szarym.

Odmiany zapraw, ich uziarnienie, rodzaje faktur, minimalne grubosci warstwy oraz
zuzycie podano w tablicy 1.

Tablica 1
: Srednica Minimalna : :
gc:}?éaz:iie Rodzaj faktury najwigkszego grubosc warstwy, zﬁ%e;i?,cksg?n‘iz
ziarna, mm mm
2 3 4 D 6
TM 10 baranek 1.5 1.5 2,0
(biat baranek 2,0 2.0 3,0
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Tablica 1, ciag dalszy
. Srednica Minimalna . .
Odmiana - ; - 4 Orientacyjne
Lp. : Rodzaj faktury najwiekszego grubos¢ warstwy, 3
oznaczenie ziarna, mm s zuzycie, kg/m?
e 2 |l 3 e 5 ok
3 kKornik 2.0 2.0 3.0
4 kornik 3,0 3,0 40
5 (Tb“i"a:? kamyczkowa 1,5 1.5 2.0
6 Y Kamyczkowa 20 20 3,0
/ kamyczkowa 2.9 2.9 3,5
1 baranek 1.9 1.9 2.0
2 kornik 20 2,0 3,0
3 é';"ago) Kornik 3.0 3.0 4.0
4 Y kamyczkowa 2.0 2.0 3,0
O kamyczkowa 3,0 3,0 40
5) Srodki gruntujgce o nazwach handlowych: Grunt Akrylowy GA 10 (pod farbe FA 10 i

FAT 19), Grunt Silikatowy GT 20 (pod farbe FT 20) i Grunt Silikonowy GN 30 (pod farby
FSS 25 1 FN 30) — do gruntowania podtoza pod farby elewacyjne, dostarczane w
postaci gotowej do stosowania.

Farba akrylowa o nazwie handlowej Farba Fasadowa Akrylowa FA 10, farba akrylowa o
nazwie handlowej Farba Fasadowa Akrylowa z Teflon® surface protector FAT 15, farba
silikatowa o nazwie handlowej Farba Fasadowa Silikatowa FT 20, farba silikatowo-
silikonowa o nazwie handlowej Farba Fasadowa Silikatowo-Silikonowa FSS 25 oraz

farba silikonowa o nazwie handlowej Farba Fasadowa Silikonowa FN 30 — do

malowania elewacji, dostarczane w postaci gotowej do stosowania lub w postaci Bazy
do kolorowania.

Odmiana S2.

1)

2)

3)

s)

Zaprawa klejgca o zamiennie stosowanych nazwach handlowych Zaprawa Klejgca do
styropianu KS 10 lub Zaprawa Klejaca do styropianu KS 20 — do mocowania piyt
styropianowych do podtoza, stosowana takze w odmianie S1.

Zaprawa klejgca o zamiennie stosowanych nazwach handlowych Zaprawa Klejgca do

siatki KU 11 lub Zaprawa Klejaca do siatki KU 21 — do przyklejania ptyt styropianowych

do podioza oraz do wykonywania warstwy zbrojonej pod wyprawe tynkarska,
stosowana takze w odmianie S1.

Srodek gruntujacy o nazwie handlowe] Podktad Gruntujacy PA 10 — do gruntowania
podtoza pod wyprawy tynkarskie, stosowany takze w odmianie S1.

Akrylowe masy tynkarskie o nazwie handlowej Tynk Akrylowy TA 11 — wytwarzane w
kilku odmianach, rézniace sie wielko$cia uziarnienia wypetniacza, dostarczane w
postaci gotowej do stosowania, w kolorze biatym, barwione w masie lub w postaci Bazy
do kolorowania. Odmiany mas tynkarskich, ich uziarnienie. rodzaje faktur, minimalne
grubosci warstwy oraz zuzycie podano w tablicy 2.
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Tablica 2
. Srednica Minimalna : :
Odmiana - : = - Orientacyjne
Lp. Mg Rodzaj faktury na!mekszego grubosc zuzycie, kg/m?
Zlarna, mm wars , MM
1 2 3 4 5 6
1 1.9 1,8 2.0+ 2.8
2 il 2.0 2.0 25+30
3 2.5 2.5 < W B W g
4 3,0 3,0 41+46
O LL AL 1D 1.0 2U% 25
6 comik 2.0 2.0 25 +30
7 2.0 2.5 3. 3% 3.7
8 3,0 3,0 41+46
Odmiana S3:

1) Zaprawa klejgca o zamiennie stosowanych nazwach handlowych Zaprawa Klejgca do
styropianu KS 10 lub Zaprawa Klejaca do styropianu KS 20 — do mocowania piyt
styropianowych do podtoza, stosowana takze w odmianach S1 1 S2.

2) Zaprawa klejaca o zamiennie stosowanych nazwach handlowych Zaprawa Klejgca do
siatki KU 11 lub Zaprawa Klejgca do siatki KU 21 — do przyklejania ptyt styropianowych
do podioza oraz do wykonywania warstwy zbrojone] pod wyprawe tynkarska,
stosowana takze w odmianach S11 S2.

3) Srodek gruntujacy o nazwie handlowej Podktad Gruntujacy PA 10 — do gruntowania

r
L

podtoza pod wyprawy tynkarskie, stosowany takze w odmianach S1 1 S2.

6) Akrylowo-silikonowe masy tynkarskie o nazwie handlowej Tynk Akrylowo-Silikonowy TS

DN DB WIN =]

12 — wytwarzane w kilku odmianach, roznigce sie wielkoscig uziarnienia wypetniacza,
dostarczane w postaci gotowej] do stosowania, w kolorze biatym, barwione w masie lub
w postaci Bazy do kolorowania. Odmiany mas tynkarskich, ich uziarnienie, rodzaje
faktur, minimalne grubosci warstwy oraz zuzycie podano w tablicy 3.

Tablica 3

. . Srednica Minimalna . ,
Odmiana - Rodzaj i e Orientacyjne
oznaczenie faktury na!m@kszego grubosc zuzycie, kg/m?

ziarna, mm warstwy, mm
2 3 = D 6

1 :5 115 210 - 215

2,0 2,0 25+340

Jasanex 2,5 2,5 33+3,7

3,0 3,0 41+46

1o1e 1,5 1.0 20%2.5

. 2,0 20 2D +30

cornik 2,5 2,5 33+3,7

3,0 3,0 41+46
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Odmiana S4:

1) Zaprawa klejgca o zamiennie stosowanych nazwach handlowych Zaprawa Klejgca do
styropianu KS 10 lub Zaprawa Klejgca do styropianu KS 20 — do mocowania piyt
styropianowych do podtoza, stosowana takze w odmianach S1, S2 i S3.

2) Zaprawa klejgca o zamiennie stosowanych nazwach handlowych Zaprawa Klejaca do
siatki KU 11 lub Zaprawa Klejgca do siatki KU 21 — do przyklejania ptyt styropianowych
do podtoza oraz do wykonywania warstwy zbrojonej pod wyprawe tynkarska,
stosowana takze w odmianach S1, S2 1 S3.

3) Srodek gruntujacy o nazwie handlowej Podktad Gruntujacy Silikatowy PT 20 — do
gruntowania podtoza pod wyprawy tynkarskie, dostarczany w postaci gotowe] do
stosowania.

7) Silikatowe masy tynkarskie o nazwie handlowej] Tynk Silikatowy TT 20 — wytwarzane w
Kilku odmianach, roznigce sie¢ wielkoscig uziarnienia wypetniacza, dostarczane w
postaci gotowe] do stosowania, w kolorze biatym, barwione w masie lub w postaci Bazy
do kolorowania. Odmiany mas tynkarskich, ich uziarnienie, rodzaje faktur, minimalne

grubosci warstwy oraz zuzycie podano w tablicy 4.

Tablica 4

, Srednica Minimalna . :

Odmiana - . o . Orientacyjne

Lp. . Rodzaj faktury na!mekszego grubosc zuzycie, ka/m?

ziarna, mm warstwy, mm
4 5 6
1 1.5 1.5 20+295
2 —— 2.0 2.0 25+30
3 2.3 2.9 3.3F S [
4 3,0 3,0 41+4,6
5 LR 1.0 1.0 2U0+25
6 — 20 2.0 25+30
7 2.5 2.5 33+3.7
8 3.4 3,0 41+46
Odmiana S5:

1) Zaprawa klejgca o zamiennie stosowanych nazwach handlowych Zaprawa Klejgca do
styropianu KS 10 lub Zaprawa Klejgca do styropianu KS 20 — do mocowania piyt
styropianowych do podtoza, stosowana takze w odmianach S1, S2, S3i S4.

2) Zaprawa klejgca o zamiennie stosowanych nazwach handlowych Zaprawa Klejaca do
siatki KU 11 lub Zaprawa Klejgca do siatki KU 21 — do przyklejania ptyt styropianowych
do podtoza oraz do wykonywania warstwy zbrojonej pod wyprawe tynkarska,
stosowana takze w odmianach S1, S2, S3 1 S4.

3) Srodek gruntujacy o nazwie handlowej Podktad Gruntujacy Silikonowy PN 30 - do

gruntowania podtoza pod wyprawy tynkarskie, dostarczany w postaci gotowej do
stosowania.
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8) Silikonowe masy tynkarskie o nazwie handlowej Tynk Silikonowy TN 30 — wytwarzane
w kilku odmianach, réznigce sie wielko$cig uziarnienia wypetniacza, dostarczane w
postaci gotowej do stosowania, w kolorze biatym, barwione w masie lub w postaci Bazy
do kolorowania. Odmiany mas tynkarskich, ich uziarnienie, rodzaje faktur, minimalne
grubosci warstwy oraz zuzycie podano w tablicy 5.

Tablica 5
. Srednica Minimalna , .
Odmiana - : o 2k Orientacyjne
Lp. : Rodzaj faktury najwiekszego grubos¢ 3
oznaczenie ziarna, mm warstwy, mm zuzycie, kg/m?
T 2 GHRGE DAV M SR R SR N el NI S
1 1,5 1,5 2,0+25
2 Batanal 2,0 2,0 29+ 3.0
3 2.5 2,9 3.0+ 3,7
4 3,0 3,0 41+46
5 LLE L . 15 1,5 20+25
6 el 2,0 2,0 2.9+ 3.0
T 2,0 2,9 3.3 % 3.1
8 3,0 3,0 41+46
Odmiana S6:

1) Zaprawa klejgca o zamiennie stosowanych nazwach handlowych Zaprawa Klejaca do
styropianu KS 10 lub Zaprawa Klejgca do styropianu KS 20 — do mocowania ptyt
styropianowych do podtoza, stosowana takze w odmianach S1, S2. S3, S4 i S5.

2) Zaprawa klejgca o zamiennie stosowanych nazwach handlowych Zaprawa Klejaca do
siatki KU 11 lub Zaprawa Klejgca do siatki KU 21 — do przyklejania ptyt styropianowych
do poditoza oraz do wykonywania warstwy zbrojonej pod wyprawe tynkarska,
stosowana takze w odmianach S1, S2, S3, S4 i S5.

3) Srodek gruntujgcy o nazwie handlowej] Podktad Akrylowy PA 10 — do gruntowania
podtoza pod wyprawy tynkarskie, stosowany takze w odmianach S1, S2 i S3.

9) Akrylowe masy tynkarskie o nazwie handlowej Tynk Akrylowy z Teflon® surface
protector TAT 15 — wytwarzane w kilku odmianach, réznigce sie wielko$cig uziarnienia
wypetniacza, dostarczane w postaci gotowej do stosowania, w kolorze biatym, barwione
w masie lub w postaci Bazy do kolorowania. Odmiany mas tynkarskich, ich uziarnienie,
rodzaje faktur, minimalne grubosci warstwy oraz zuzycie podano w tablicy 6.

Tablica 6
: Srednica Minimalna . .
Lp. gc::;‘éaz:i; Rodzaj faktury najwiekszego grubosc zg;'e;teackyl;‘rﬁz
ziarna, mm warstwy, mm yele, kg
1 2 3 4 5 6
1 1,5 1.5 20+25
> TAT 15 baranek 2.0 7 0 28+ 3.3
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Tablica 6, ciag dalszy
: Srednica Minimalna : :
Odmiana - : " e Orientacyjne
Lp. : Rodzaj faktury najwiekszego grubosc e 4
oznaczenie ziarna, mm warstwy, mm zuzycie, kg/m
1 2 3 4 5 6
3 baranek 2,5 2.5 3,0+3,5
4 ) 3,0 3,0 3,7+472
5, 1.9 1:9 20+25
6 I T 2.0 2.0 28+3.3
7 2.5 25 3,0 + 3,5
8 3,0 3,0 3,7 +42
Odmiana S7:

4) Zaprawa klejgca o zamiennie stosowanych nazwach handlowych Zaprawa Klejgca do
styropianu KS 10 lub Zaprawa Klejgca do styropianu KS 20 — do mocowania ptyt
styropianowych do podtoza, stosowana takze w odmianach S1, S2, S3, S4, S51 S6.

5) Zaprawa klejgca o zamiennie stosowanych nazwach handlowych Zaprawa Klejgca do
siatki KU 11 lub Zaprawa Klejgca do siatki KU 21 — do przyklejania ptyt styropianowych
do podioza oraz do wykonywania warstwy zbrojonej pod wyprawe tynkarska,
stosowana takze w odmianach S1, S2, S3, S4, S5 1 S6.

8) Srodek gruntujgcy o nazwie handlowej Podktad Akrylowy PA 10 — do gruntowania
podtoza pod wyprawy tynkarskie, stosowany takze w odmianach S1, S2, S3 1 S6.

10) Silikatowo-silikonowe masy tynkarskie o nazwie handlowej Tynk Silikatowo-Silikonowy
TSS 25 - wytwarzane w kilku odmianach, roznigce sie wielkoscig uziarnienia
wypetniacza, dostarczane w postaci gotowe| do stosowania, w kolorze biatym, barwione
w masie lub w postaci Bazy do kolorowania. Odmiany mas tynkarskich, ich uziarnienie,
rodzaje faktur, minimalne grubosci warstwy oraz zuzycie podano w tablicy 7.

Tablica 7
: Srednica Minimalna .
Odmiana - ; 1 Orientacyjne
Lp. . Rodzaj faktury najwiekszego grubosc
oznaczenie zlarna . ware zuzycie, kg/m?
—“
1 1 5 20+25
2 e 2,0 2,0 2.8% 3.3
3 2,9 2,9 3.0 *3,5
4 3,0 3,0 3,7+42
5 Lt 1.9 1,5 20+25
6 p— 2,0 2,0 2,8 + 3,3
7 2. 2.5 30+3.5
38 5. 3,0 3.7/ +4.2
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Producentem wyrobéw wchodzacych w sktad zestawu FOVEO TECH S sa firmy: Fabryka
Farb i Lakierow ,Sniezka” SA. 39-102 Lubzina 34a, Fabryka Farb i Lakieréw ,Sniezka” SA, 39-205
Pustkéw 604, Fabryka Farb i Lakieréw ,Sniezka” SA. 39-207 Brzeznica 18, Torggler Polska,
95-100 Zgierz, ul. Sadowa 6 oraz Alpol Gips Sp. z 0.0., Fidor, 26-200 Korskie.

Wymagane wtasciwosci techniczne wyrobéw stosowanych w uktadach ociepleniowych oraz
uktadow ociepleniowych FOVEO TECH S podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zestaw wyrobow do wykonywania ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw systemem
FOVEO TECH S jest przeznaczony do wykonywania ocieplern $cian w budynkach
nowowznoszonych oraz eksploatowanych. Zestaw wyrobéw FOVEO TECH S moze by¢ stosowany
na mineralnych podtozach betonowych i murowych.

W ociepleniach FOVEO TECH S powinny by¢ stosowane:

1) Ptyty styropianowe wg normy PN-EN 13163:2009 o kodach: EPS-EN 13163-T2-L2-W2-S1-
P3-BS100-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100; EPS-EN 13163-T2-L2-W2-S1-P3-BS115-CS(10)70-
DS(N)2-DS(70,-)2-TR100; lub EPS-EN 13163-T2-L2-W2-S1-P3-BS115-CS(10)70-DS(N)2-
DS(70,-)2-TR100-MU10, co najmniej klasy E reakcji na ogiern wg normy PN-EN 13501-
1+A1:2010 (odpowiadajgcej okresleniu "samogasngce" wg Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., Dz. U. Nr 75, poz. 690 z pézniejszymi zmianami),
O grubosci zgodnej z projektem ocieplenia i spetniajgce dodatkowo nastepujace
wymagania:

— wymiary powierzchniowe: nie wiecej niz 600 x 1200 mm,

—  powierzchnie ptyt: szorstkie, po krojeniu z blokow,

—  Krawedzie ptyt: proste, ostre bez wyszczerbien.

2) Siatka z widkna szklanego: AKE 145/ VERTEX 145 wg AT-15-7373/2007.

3) taczniki mechaniczne — dopuszczone do obrotu.

4) Materialty do wykanczania miejsc szczegodlnych elewacji, takie jak: listwy, tasmy, siatki
naroznikowe oraz materiaty uszczelniajgce i inne akcesoria systemowe przewidziane
w projekcie technicznym ocieplenia.

Uktady ociepleniowe FOVEO TECH S§1, S2, S3, S4, S5, S6 i S7, z ptytami styropianowymi o
grubosci 20 + 250 mm, z wyprawami tynkarskimi i powloka malarskga wg p.1, zostaly

sklasyfikowane jako nierozprzestrzeniajace ognia przy dziataniu ognia od strony elewacii (NRO).

Klasyfikacja dotyczy systemu stosowanego na podtozu niepalnym, klasy co najmniej A2-s3,d0
reakcjl na ogien wg normy PN-EN 13501-1+A1:2010.
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Stosowanie zestawu wyrobdw, objetego niniejszg Aprobatg Techniczng, powinno by¢ zgodne
Zz projektami technicznymi opracowanymi dla okreslonych obiektow oraz firmowymi wytycznymi
Whnioskodawcy Aprobaty Technicznej. Projekt powinien uwzgledniac:

- obowigzujgce normy i przepisy budowlane, a w szczegdlnosci rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 2002 r., poz. 690 z pdzniejszymi
Zmianami),

- postanowienia niniejsze] Aprobaty Technicznej,

- Instrukcje ITB nr 447/2009 i 418/2007,

oraz okreslac co najmniej:

- Sposob przygotowania podtoza,

- grubos¢ ptyt styropianowych,

- rodzaj, iloscC | rozmieszczenie tacznikOw mechanicznych (jezeli sg stosowane),

- sposob obrobki miejsc szczegdlnych elewacji (osciezy okiennych i drzwiowych, balkonow,
cokotow, dylatacji i in.).

Whnioskodawca Aprobaty Techniczne] powinien zapewniC dostarczenie odbiorcom skom-
pletowanych zestawow wyrobow objetych Aprobatg Techniczng ITB.

Roboty budowlane zwigzane ze stosowaniem zestawu wyrobow do wykonywania ocieplen

budynkow systemem FOVEO TECH S powinny by¢ wykonywane przez wyspecjalizowane firmy.
Temperatura otoczenia w czasie naktadania | wigzania zapraw klejgcych i tynkarskich powinna

wynosic od + 5 do + 30 °C.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wyroby wchodzace w skiad zestawu

3.1.1. Zaprawy klejace. Zaprawy klejgce KS 10 / KS 20 i KU 11 / KU 21 powinny spetniac
wymagania podane w tablicy 8.

Tablica 8
Wymagania |
Wiasciwosci - ' Metody badan
KS 10/ KS 20 KU 11/ KU 21
1T | e 2 | 3 4 5
1 Wyaglad (postac fabryczna) sucha, jednorodna mieszanka, bez
| zanieczyszczen ZUAT-
2 Strata prazenia w temp. 15/V.03/2003
450 °C. % 0,96 1_0,10 1,57i0,1“5_. B
3 Konsystencja, cm 8,5+ 1 00+ 1 PN-85/B-04500
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Tablica 8, cigg dalszy

W Wymagania :
Wiasciwosci Metody badan
KS 10 KU 11
2 3 4 5
4 Gestos¢ nasypowa, g/cm 145+ 10 % 14+10 % PN-EN 1097-
3:2000
b Odpornos¢ na wystepowanie ZUAT-
rys sk9r§zowych w warstwie do brak rys 151/ 03/2003
grubosci 5 mm
6 Przyczepnosc, MPa: |
a) do betonu:
- w stanie powietrzno-suchym > 0,3
- po 24 h zanurzenia w wodzie > 0,2
- po 5 cyklach termiczno- ZUAT-
ngotnosc;_owy_ch | > 0,3 15N/ 03/2003
b) do styropianu:
- w stanie powietrzno-suchym > 0,1
- po 24 h zanurzenia w wodzie >0,
- po S cyklach termiczno-

wilgotnosciowych > 0.1

3.1.2. Zaprawy tynkarskie. Zaprawy tynkarskie Tynk Mineralny TM 10 powinny spetniac

wymagania podane w tablicach 91 10.

Tablica 9
Wymagania
Poz. Wiasciwosci baranek kornik kamyczkowa Metody badan
(biaty) (biaty) (biata)
1] 2 3 4 5 6
1 Wyglad sucha jednorodna mieszanka o barwie zgodnej z ZUAT-
wzornikiem producenta 15/V.03/2003
2 Sg;gigiowa qom?® | 18£10% 1,85+ 10 % PN-85/B-04500
3 Konsystencja, cm 10,0 £ 1 PN-85/B-04500
Strata prazenia, %: 0,59 + 0,06 (2 mm)
4 "W temp. 450°C 0,77 £ 0,08 0.80 + 0.08 (3 mm) 0,65 £ 0,07 _—_—-—
o O:ﬁggigﬁiga . brak rys w warstwie o grubosci rownej srednicy 15/ 03/2003
gkurczow o "y najwiekszego ziarna wg p. 1
Tablica 10
Wymagania
Poz. Wiasciwosci baranek kornik kamyczkowa Metody badan
(szary) (szary) (szary)
1 2 3 4 5 6
1 Wyglad sucha jednorodna mieszanka o barwie zgodnej z ZUAT-
wzornikiem producenta 15/V.03/2003
2 oefj;igzgiowa e’ 1,710 % 1,5+ 10 % PN-85/B-04500
3 | Konsystencja, cm 10,0 + 1 PN-85/B-04500
Ee—— s
4 _Sgatteampgajgg?é /‘" 0,9 0,09 0,6 + 0,06
5 Odpornosé na y . L . LT -
owstawanie rys rak rys w warstwie o grubosci rownej srednicy 15/\V.03/2003
zkurc.zow ch najwiekszego ziarna wg p. 1




AT-15-8290/2011 14/23

3.1.9. Srodki gruntujace Grunt Silikatowy GT 20, Grunt Silikonowy GN 30, Podkiad
Gruntujacy PA 10, Podktad Gruntujacy Silikatowy PT 20, Podktad Gruntujacy Silikonowy PN
30. Srodki gruntujace Grunt Silikatowy GT 20, Grunt Silikonowy GN 30, Podktad Gruntujacy PA 10,

Podktad Gruntujgcy Silikatowy PT 20, Podktad Gruntujacy Silikonowy PN 30 powinny spetniac
wymagania podane w tablicy 17.

Tablica 17
Wymagania
Poz. | Wiasciwosci
GT 20
N 3 7 5
1 Wyglad jednorodna ciecz bez grudek i zanieczyszczen LUAT-
15/V.03/
, | 2003
2 Gestosc PN-EN
objetosciowa, ) 1,0425% | 1,00£5% | 165£5% | 160+5% | 1.52+5% | I1SO 2811-
glcm’ 1:2002
4 Zawartoscé ‘
suchej 128%20,7 | 926+0,5 68 + 3,4 643+32 | 64332
substancji, % l ‘ ZUAT-
3 Strata praze- 15/\V.03/
nia, %,w temp.: 2003
- 450°C, 941+94 984+99 | 420+£40 | 424+42 | 454+45
- 900°C 941+94 985+99 | 623+6,2 629+6,3 | 665+66

3.1.10. Srodek gruntujacy Grunt Akrylowy GA 10. Srodek gruntujacy Grunt Akrylowy GA
10 powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy 18.

Tablica 18
1 2 3 4
1 Wyglad jednorodna ciecz bez 5 6.1
| grudekizanieczyszczen | P>®T
2 | Gestosc objetosciowa, g/cm 1,0+ 10 % PN-EN I1SO 2811-1:2002
3 Zawartose S_LICth substancji w | o
_ ‘ temp. 105°C, % I ey
4 Zawartosc¢ popiotu, %, w temp.: ZUAT-15/V.03/2010
- 450 °C, 24 %01
- 900 °C 2001

3.1.11. Farby elewacyjne Farba Fasadowa Silikatowa FT 20 i Farba Fasadowa
Silikonowa FN 30. Farba Fasadowa Silikatowa FT 20 i Farba Fasadowa Silikonowa FN 30
powinny spetniac wymagania normy PN-C-81913:1998 oraz podane w tablicy 19.

Tablica 19

magania Metody badan

FT 20 FN 30

Poz. Wiasciwosci

2 3 4 5

Wyglad jednorodna ciecz bez grudek | ZUAT-
zanieczyszczen ~15/V.03/2003

1
Gestoéé objetosciowa, g/lem® PN-EN ISO 2811-

0 0
1,43+ 10 % 1,90 £ 10 % 1-9002
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3.1.3. Akrylowe masy tynkarskie. Akrylowe masy tynkarskie Tynk Akrylowy TA 11

powinny spetniac wymagania podane w tablicy 11.

Tablica 11
Poz. Wiasciwosci L Metody badar
baranek kornik
1 2 3 4 5
1 Wyglad jednorodna ciekta masa o barwie
| zgodnej z wzornikiem producenta
3 Zawartos¢ suchej substanciji, % 779+ 39 841+472 ZUAT-
2 Strata prazenia, %: 15/V.03/2003
- w temp. 450°C, 32.8%3.3 30,8 + 3,1
- w temp. 900°C, 02,9% 0,3 47.5+4 8
4 Konsystencja, cm 10,0+ 1,0 9,5%1,0
5 | Gestosé objetosciowa, glcm’ 1810 % 1,95+ 10 % e, i
6 Odpornosc na powstawanie rys brak rys w warstwie o grubosci rowne] ZUAT-
skurczowych srednicy najwiekszego ziarna, 15\ 03/2003

Akrylowo-Silikonowy TS 12 powinny spetnhiac wymagania podane w tablicy 12.

podanej w p. 1

3.1.4. Akrylowo-silikonowe masy tynkarskie. Akrylowo-silikonowe masy tynkarskie Tynk

Tablica 12
. Wymagania )
Poz. Wiasciwosci S AL : Metody badan
baranek kornik
1 L e 3 “ 5
1 Wyglad jednorodna ciekta masa o barwie
i zgodnej z wzornikiem producenta
3 Zawartosc¢ suchej substancji, % | 86,0 +£4,3 86,5 + 4,3 ZUAT-
Y
. ?gatt:mp;aj?)g% 4 2118 + 2.2 20,87 + 2.1 et
_w temp. 900°C. o137 £ 5,1 47,86 + 4,8
= Konsystencja, cm 10,0 £ 1 9,01
5 | Gestosé objetosciowa, g/cm® 1.9+10 % 1,95+ 10 % FPEECED
6 Odpornosc¢ na powstawanie rys brak rys w warstwie o grubosci rownej ZUAT-
skurczowych Srednicy najwiekszeqgo ziarna, wg p. 1 15/V.03/2003

3.1.5. Silikatowe masy tynkarskie. Silikatowe masy tynkarskie Tynk Silikatowy TT 20

powinny spetniac wymagania podane w tablicy 13.

Tablica 13

LM Wymagania )
Poz. Wiasciwosci baranek ymag Kornik
1 2 3 3
1 Wyqlad jednorodna ciekta masa o barwie zgodnej
Z wzornikiem producenta
3 | Zawartos¢ suchej substancji, % 81,5+ 4.1 841+42 |  ZUAT-
2 Strata prazenia, %: 15/V.03/2003
- w temp. 450°C, 234+23 215+22
- w temp. 900°C, 01,0+5,2 00+5,0
4 Konsystencja, cm 10 + 1 95¢% 1
5 | Gestosc objetosciowa, glom’ 19+ 10 % 19+ 10 % FRSRNOLY
6 Odpornosc na powstawanie rys brak rys w warstwie o grubosci rownej LZUAT-

skurczowych

Srednicy najwiekszego ziarna, wg p. 1

15/V.03/2003
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3.1.6. Silikonowe masy tynkarskie. Silikonowe masy tynkarskie Tynk Silikonowy TN 30

powinny spetniac wymagania podane w tablicy 14.

Wiasciwosci

z

Wymagania

baranek
3

kornik
4

Tablica 14

Metody badan

9

ZUAT-
15/V.03/2003

95+ 1
TP ‘ PN-85/B-04500

Odpornos¢ na powstawanie rys
skurczowych

1
1 Wyqlad jednorodna ciekta masa o barwie
zgodne] z wzornikiem producenta
3 Zawartosc suchej substanciji, % 82,0+ 41 84,6+ 472 \
TP
o e 450D, 30,36 £ 3,0 30,03 £ 3,0
_w temp. 900°C. 51,161 5.1 46,26 + 4.6
4 Konsystencja, cm | 10,0 + 1
5 | Gestos¢ objetosciowa, g/cm® 1,9+ 10 %
6

brak rys w warstwie o grubosci rownej
srednicy najwiekszego ziarna, wg p. 1

LUAT-
15/V.03/2003

3.1.7. Akrylowe masy tynkarskie z dodatkiem teflonu. Akrylowe masy tynkarskie Tynk

Akrylowy z Teflon® surface protector TAT 15 powinny spetniac wymagania podane w tablicy 15.

Tablica 15
Wymagania )
T e e T
1
1 Wyglad Jjednorodna ciekta masa o barwie
zgodnej z wzornikiem producenta
3 tZean:i;r’%o;g fgcgfj substancji w 80.5 + 4.3 84.6 + 4 8
2 Zawartosc¢ popiotu, %: ZUAT-
- w temp. 450°C, 84,5+48 86,0 £ 3,0 15/\VV.03/2010
- w temp. 900°C, 56,6 + 2,8 - 60,5 + 3,0
4 | Gestosé objetosciowa, g/cm 18+10% | 19+10%
5 Odpornosc¢ na powstawanie rys brak rys w warstwie o grubosci rowne|

skurczowych

srednicy najwiekszego ziarna, wg p.

3.1.8. Silikatowo-silikonowe masy tynkarskie. Silikatowo-silikonowe masy tynkarskie

Tynk Silikatowo-Silikkonowy TSS 25 powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 16.

Tablica 16

Metody badan
5

ol e Wymagania
Poz. Wiasciwosci baranek Kornik
1 EE 2 3 @
1 Wyglad jednorodna ciekta masa o barwie
| zgodnej z wzornikiem producenta
3 '[Zean\f;rgoos;fg’c;]ej substancji w 778 + 3.0 805+ 40
2 Zawartosé poglolu, %: 847 + 4.8 85.5 + 4 3
» WRamp. 495, 59.0 + 2.9 60.5 + 3.0
| - w temp. 900°C, o T
4 Gesto$¢ objetosciowa, g/cm® 1,7+ 10 % 1,8+ 10 %
5 Odpornosc¢ na powstawanie rys brak rys w warstwie o grubosci réwnej

skurczowych

srednicy najwiekszeqgo ziarna, wg p. 1

ZUAT-
15/V.03/2010
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Tablica 19, ciag dalsz

Metody badan

Poz. Wiasciwosci oo legama
2 | 3 _ 4
3 Zawartosc¢ suchej substancji,
% 650+ 2,3 64,0 £ 3,2
4 Strata prazenia, %,w temp.:
- 450°C, 52,4 + 52 432 +43
- 900°C 543+ 54 53,8+ 54

ZUAT-

15/V.03/2003

3.1.12. Farby elewacyjne Farba Fasadowa Silikatowo-Silikonowa FSS 25, Farba

Fasadowa Akrylowa FA 10, Farba Fasadowa Akrylowa z Teflon® surface protector FAT 15.

Farba Fasadowa Silikatowa FSS 25 | Farba Fasadowa Akrylowa FA 10, Farba Fasadowa z

Akrylowa z Teflon® surface protector FAT 15 powinny spetnia¢c wymagania normy PN-C-

81913:1998 oraz podane w tablicy 20

HECUEE AT 1
FSS 25 FAT 15
2 2 3 I
1 Wyglad jednorodna ciecz

FA 10

Tablica 20

Metody badan

S

bez grudek | zanieczyszczen

ZUAT-

15/V.03/2010

' z 2 . - < . |
2 | GestoscC objetosciowa, g/cm 146+ 10 % 143+ 10 % | 143+ 10 % PN-ET;%S;SH-
" iat”;;r?ﬁcogu%‘eﬁ,;”bSta“CJ' 55,3 + 2,8 57,028 | 57,0+2,8 J
4 | Zawartosé popiotu, %, w | ZUAT-
temp.. 15/V.03/2010
- 450 °C, 3.1+ 3.7 43,2+ 4 3 432+ 43
- 900 °C 63,5 £ 3,2 53,8+ 5,4 53,854

3.2. Uktady ociepleniowe

Wymagane wtasciwosci techniczne uktadow ociepleniowych FOVEO TECH S1, S2, S3, S4
| S5 podano w tablicy 21, a uktadow ociepleniowych FOVEO TECH S6 i S7 w tablicy 22.

Mrozoodpornosc

Tablica 21

Metody
badan

Wiasciwosci Wymagania
2 3
Wodochtonnosc, g/mz:
a) po 8 h zanurzenia w wodzie, <600
D) po 24 h zanurzenia w wodzie <1000

| probki po badaniu nie powinny
wykazywac zmian

Odpornosc¢ na starzenie

probki po badaniu nie powinny
wykazywacé zmian barwy

l wyprawy

- W stanie powietrzno — suchym,
- pO cyklach mrozoodpornosci

PrzyczepnosC miedzywarstwowa, MPa:

4

ZUAT-
15/V.03/2003
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Tablica 21, ciag dalszy

C e : Metody
H Wiasciwosci Wymagania
I
|

2 X
5 Oapornoéé na uderzenie, J :

- uktadu z tynkiem akrylowym, akrylowo-
| silikonowym 1 silikonowym:
- W stanie powietrzno — suchym, | >3
| - po cyklach starzeniowych >3
. uktadu z tynkiem mineralnym i | ZUAT-
| silikatowym: | | 15/ 03/2003
- w stanie powietrzno — suchym, > 1 | ‘
| - po cyklach starzeniowych | > 14
6 Opor dyfuzyjny wzgledny (warstwa zbrojona
+ podktad gruntujgcy + wyprawa tynkarska + | <1,0
farba elewacyjna — jesli wystepuje), m |
Fia Klasyfikacja ogniowa w zakresie . - .
rozp?zestréen?ania ognia przez sciany przy | nlerozprzesztrzzsglajacy ognia Pgégsg/?'
dziataniu ognia od strony elewac| )

* Klasyfikacja dotyczy systemu stosowanego na podtozu niepalnym (klasy co najmniej A2-s3, dO reakcji na ogien wg
normy PN-EN 13501-1+A1:2010)

Tablica 22
T : Metody
1 2 3 4
1 | Wodochtonno$é po 1 h, g/m*;
| warstwa zbrojona, | < 1000
e warstwa wierzchnia <1000
2 | Wodochtonnosé po 24 h, g/mz: | |
| e warstwa zbrojona, |
o ukiad z tynkiem akrylowym Teflon® <300 |
| surface protector TAT 15, | < 400 |
| e uktad z tynkiem Silikatowo-Silikonowym | < 700
TSS 25
3 | Mrozoodpornos¢ warstwy wierzchniej | brak zniszczen typu: rysy, |
| | wykruszenia, odspojenia, ZUAT-
| ) | specherzenia 15/V.03/2010
4* P‘rzyczepnoéé warstwy zbrojonej do styrq- | > 0.08
pianu, MPa, po cyklach mrozoodpornosci |
5 Przyczepno$¢ warstwy wierzchniej do | > 008 |
styropianu, MPa (warunki laboratoryjne) -
6 Przyczepnos$¢ warstwy wierzchniej do | > 008
styropianu, MPa (po starzeniu) -
7 Przyczepnos$¢ warstwy wierzchniej do styro- i > 008 |
I_|;Jianu, MPa (po cyklach mrozoodpornosci) | T
8 | Odporno$¢ na uderzenie, kategoria 11 |
9 | Opor dyfuzyjny wzgledny, m | <20
10** | Klasyfikacja ogniowa w zakresie roz- . - .
| przeitrzenjianiga ognia przez sciany przy | nlerozprzestrzz:g|ajqcy oghia nggg/?'
dziataniu ognia od strony elewac] ( )

*  badanie wykonywane w procedurze aprobacyjnej, nie objete wstgpnym badaniem typu | badaniami gotowych
wyrobow

** klasyfikacja dotyczy systemu stosowanego na podtozu niepalnym, Klasy co najmnie] A2-s3,d0 reakcji na ogien
wg normy PN-EN 13501-1+A1:2010
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby wchodzace w skiad zestawu, objetego niniejszg Aprobatg Techniczng, powinny
by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane
zgodnie z instrukcjq producenta.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sig etykieta podajgca co najmniej nastepujace
dane:

- nazwe i adres producenta,

- hazwe wyrobu,

- nr Aprobaty Technicznej AT-1 5-8290/2011,

. nridate wystawienia krajowej deklaracj zgodnosci,

_ termin przydatnosci do uzycia (jesli jest okreslony),

- mase netto (jesli jest okreslana),

. nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,

_ warunki stosowana, z uwzglednieniem informacji wynikajgcych z karty charakterystyki,
opracowanej zgodnie Z rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH),

- oznakowanie wymagane przez rozporzgdzenie Ministra Zdrowia w sprawie oznakowania

substancji niebezpiecznych | preparatow niebezpiecznych oraz niektérych preparatow
chemicznych (Dz. U. 53/2009, poz. 439),

- znak budowlany.
Sposéb oznaczania wyrobu znakiem budowlanym powinien byC zgodny Z Rozporzadze-

niem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania

zgodnoséci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. O
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 02/2004, poz. 881 z pdzniejszymi zmianami) zestaw wyrobow,
ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze byé wprowadzany do obrotu | stosowany

orzy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym
| przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z
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Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8290/2011 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci zestawu wyrobow do wykonywania
ocieplen $cian zewnetrznych budynkow systemem FOVEO TECH S z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8290/2011 dokonuje Producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawiC krajowq deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8290/2011 na podstawie:

a) zadania producenta:

— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkc]i,

— badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,

prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym
badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny | akceptac)i

zaktadowe] kontroli produkcii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem zestawu wyrobow do obrotu.
Wstepne badanie typu ocieplen FOVEO TECH S1, S2, S3, S4 1 S5 obejmuje:
a) wodochtonnosc,
b) mrozoodpornosc,
C) przyczepnosc miedzywarstwowa,
d) odpornosc¢ na starzenie,

e) odpornosc¢ na uderzenie,

f) opor dyfuzyjny wzgledny,

a) klasyfikacje ogniowg w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez Sciany przy dziataniu ognia
od strony elewacji.
Wstepne badanie typu ocieplen FOVEO TECH S6 | S7 obejmuje:

b) wodochtonnosC warstwy zbrojonej | warstwy wierzchniej,
Cc) mrozoodpornosc warstwy wierzchnie,

d) przyczepnos¢ warstwy wierzchniej do styropianu,
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e) odpornosc na uderzenie,

f) opodr dyfuzyjny wzgledny warstwy wierzchnie,

g) klasyfikacje ogniowg w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez sciany przy dziataniu ognia od
strony elewacji.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjne] byty podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobdéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. sprawdzanie surowcow i sktadnikow wyrobdéw oraz specyfikacje wyrobow wchodzgacych w
sktad zestawu i sprawdzanie dokumentow potwierdzajgcych ich wiasciwosci techniczno-
uzytkowe,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad | proce-
dur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologil
produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze zestaw wyrobow jest zgodny z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8290/2011. Woyniki kontroli produkcji powinny byC systematycznie
rejestrowane. Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby wchodzace w sktad zestawu
spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi

szczegoty produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
1) zapraw klejgcych w zakresie:

a) wygladu suchej mieszanki,
b) konsystencjl,
c) gestosci nasypowej,
2) mas lub zapraw tynkarskich w zakresie:

a) wygladu suche] mieszanki lub masy,

b) konsystencji (nie dotyczy wyrobow stosowanych w odmianach S6 i S7),
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C) gestosci objetosciowe;.
3) srodkow gruntujgcych i farb elewacyjnych w zakresie:

a) wygladu,
D) gestosci objetosciowe|.

9.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
1) zapraw klejacych w zakresie:
a) straty prazenia,
b) odpornosci na powstawanie rys skurczowych,
C) przyczepnosci do betonu i do styropianu,
2) mas | zapraw tynkarskich w zakresie:
a) zawartosci suchej substancii,
b) straty prazenia (dotyczy wyrobow stosowanych w odmianach S1+ S5),
c) zawartosci popiotu (dotyczy wyrobow stosowanych w odmianach S6 i S7),
c) odpornosci na powstawanie rys skurczowych,
3) srodkow gruntujgcych i farb elewacyjnych w zakresie:
a) zawartosci suche| substancji,
b) straty prazenia lub zawartosci popiotu,
4) uktadow ociepleniowych w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez sciany przy
dziataniu ognia od strony elewacii.

5.5. Czestotliwos¢ badan
Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadzie)] niz dla kazdej partii wyrobow. WielkoS¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w doku-

mentacji zaktadowe] kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

W badaniach nalezy stosowaé metody wedtug dokumentéw wymienionych w tablicach
8 +22.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.
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5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby i skompletowane zestawy nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami
niniejsze] Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8290/2011 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-8290/2010.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8290/2011 jest dokumentem stwierdzajgcym przydat-
nosc zestawu wyrobdw do wykonywania ocieplen $cian zewnetrznych budynkow systemem FOVEO
TECH S w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881 z pdzniejszymi zmianami) zestaw wyrobodw,
ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany
przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8290/2011 | oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z

obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow o ochronie
wilasnosci przemystowej, a w szczegodlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13
czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo
wiasnosci przemystowe] (Dz. U. Nr 119, poz. 1117), Zapewnienie tych uprawnien nalezy do

obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.4. |TB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producentéw wyrobéw, wchodzacych w sktad
zestawu, objetego niniejszg Aprobatg Techniczna, od odpowiedzialnosci za wiasciwg jakosé tych
wyrobow oraz wykonawcow robdét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.
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6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych z

wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zestawu wyrobow do wykonywania

ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw systemem FOVEO TECH S nalezy zamieszczac

informacje o udzielonej temu zestawowi Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8290/2011.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8290/2011 jest wazna do 30 marca 2015 .

Waznoéé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli je|

Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane) z

odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-90/B-02867
PN-EN 13501-
1+A1:2010
PN-85/B-04500
PN-83/N-03010
PN-C-81913:1998
PN-EN 13163:2009

PN-EN 1097-3:2000

PN-EN ISO 2811
2002
AT-15-4356/2006
AT-15-7373/2007
+ Aneks Nr 1

ZUAT-15/\V.03/2003

Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania ognia przez sciany
Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementow budynkow.
Czesc 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatoSciowych
Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybor jednostek produktu do probki
Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Badania mechanicznych i fizycznych wifasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci

Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. CzeSc 1. Metoda piknometryczna

Siatka z witdokna szklanego ST—-2924-100/7
Siatka z wiokna szklanego VERTEX 145/ AKE 145

Zestaw wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu

jako materiatu termoizolacyjnego i pocienionej wyprawy elewacyjnej
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ZUAT-15/V.03/2010 Zestaw wyrobow do wykonywania ocieplen Scian zewnetrznych z zasto-
sowaniem Styropianu jako materiatu termoizolacyjnego | pocienionej

wyprawy elewacyjnej (ETICS)

Instrukcja ITB Nr Ztozony system izolacji cieplnej scian zewnetrznych budynkow ETICS.
447/2009 Zasady projektowania | wykonywania

Instrukcja ITB nr Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Bezspoinowy
418/2007 system ocieplania Scian zewnetrznych budynkow

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. NM-06481R:04/RZ/11. Opinia specjalistyczna dotyczgca stosowania siatki VERTEX
145/AKE 145 w zestawach do wykonywania ocieplen FOVEO TECH S odmiany S1, S2, S3,
S4, S5 | FOVEO TECH W odmiany W1 | W2. Zaktad Materiatow Budowlanych ITB.
Warszawa 2011 r.

2. 2828/11/RO4NM. Badania laboratoryjne systemow ociepleniowych FOVEO TECH S |
FOVEO TECH W - dla potrzeb nowelizacji aprobat technicznych. Zaktad Materiatow
Budowlanych ITB. Warszawa 2011 r.

3. NM-3/03627/2009. Badania laboratoryjne systemow ociepleniowych FOVEO TECH S |
FOVEO TECH W - dla potrzeb aprobacyjnych. Zaktad Materiatdow Budowlanych [TB.
Warszawa 2009 r.

4. NM-3/0543/A/09. Badania I|aboratoryjne wyrobow do wykonywania systemu
ociepleniowego SNIEZKA T - dla potrzeb aprobacyjnych. Zaktad Materiatéw Budowlanych
ITB. Warszawa 2009 .

5. NT-594/A/04. Badania laboratoryjne wyrobow do wykonywania systemu ociepleniowego
Sniezka” — dla potrzeb aprobaty technicznej i certyfikatu. Zaktad Nowych Technik
Wykonczeniowych ITB. Warszawa 2004 r.

6. Wybrane badania laboratoryjne zapraw klejgcych ALPOL AK 532 | ALOPL AK 533, NT-

518/A/07, Zaktad Nowych Technik Wykonczeniowych ITB, Warszawa 2007 r.
7. NP-06397R:02/AK/11. Opinia specjalistyczna dotyczaca stosowania siatki VERTEX

145/AKE 145. Zaktad Badan Ogniowych ITB. Warszawa 2011 r.

8. 2828.1/11/RO3NP, 2828.2/11/RO3NP, 2828.3/11/RO3NP. Klasyfikacje ogniowe w zakresie
rozprzestrzeniania ognia przez Sciany przy dziataniu ognia od strony elewacji. Zaktad
Badan Ogniowych ITB. Warszawa 2011 r.

9. NP-03895.1/A/2009/TG, NP-03895.2/A/2009/TG, NP-03895.3/A/2009/TG NP-03895.4/
A/2009/TG 1 NP-03895.5/A/2009/TG. Klasyfikacje ogniowe w zakresie rozprzestrzeniania

ognia przez sciany przy dziataniu ognia od strony elewacji. Zaktad Badarn Ogniowych ITB.
Warszawa 2009 r.



